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HIBRIDACION HIDROSOLIDIFICACION + FORJA
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® Aleacidn aluminio 6061 o 6082 hidrosolidificada y posteriormente
forjada para obtener propiedades mecanicas mejoradas respecto
IMAGINE a la fundicion convencional y similar a las de forja.
Demostrador Procesos hibridados

Codo forjado partiendo de una preforma de Proceso 1: Hidrosolidificacién
fundicion hidrosolidificada.

Aleacion 6061 o 6082

Objetivos / Ventajas

*  Fabricar mediante fundicién (hidrosolidificacion) aleaciones no moldeables por procesos de
moldeo convencionales.

=  Optimizar el proceso hibrido para obtener altas propiedades mecanicas con menos pasos de
forja, partiendo de una preforma hidrosolidificada y materia prima mas econémica.

=  Propiedades mecdnicas en la aleacion 6082 hidrosolidificada y forjada similares a la aleacidn
6082 en formato barra de forja convencional en estado T6.

=  Obtener una preforma “near net shape” mediante hidrosolidificacién ajustada a las
diferentes masas de la pieza y con la forja se obtendria la forma final y se aumentarian las
caracteristicas mecanicas.

=  Optimizacion del peso de la pieza mediante la preforma de fundicién requiriendo menos
pasos en el proceso de forja, y menos despilfarros con el consiguiente ahorro de costes de
maquina y materia prima.

Socios colaboradores

Mondragon A N ( EIPC ‘;

Unibertsitatea

Faculty of Lo AL RESLARCHCENTER  ©IE R D
Engineering



	Diapositiva 1

